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ISTRADE = Software Consulting,
A. , farkli faaliyet alanlarinda
azihm gelistirme ve danigsmanlik
«hizmetleri konusunda uzmanlasmig
' Portekizli bir sirketti

ISTRADE kuruluglara ‘gticlt 'i(; yonetimi ile beraber ye-
nilikgi e-ticaret ve ceviimigi isbirligi araclarl sayesinde  MIS|ERP Sistrade® ile 6n teklif hesaplamasi,
ortaklarinizla blytyen bir baglanti olanagini sagliyor,  ticari yonetim, finansal yonetim, insan
bdylece kuruluglar icin Son teknolojilere dayali bilgi tekno-  kaynaklari “yonetimi, sabit kiymet yone-
lojisi tizerinde ¢ézlmleri sunmayi devam ediyor. Bir web  timi, arastirma, gelistirme ve inovasyon
tabanli yazilimin gelistirme konusunda uzmanlagmig ekibi - yénetimi, stok ve satin alma, Gretim yone-
ile farkli is stirecleri hakkinda bilgi sahibi olan sirket, Por-  timi, SCADA ve atélye kontrol, zamanlama,
tekiz - Oporto kuzeyinde bulunmaktadir. Sanayi ve tirli mobil toplama, Ebusiness, JDF Balanced
hizmet sektdrlere yonellik yonetim yazilimi konusunda li-  Scorecard, ekipman bakim, kalite kontrol,
der. Sistrade tarafindan tasarlanan ve kazanmig tecriibesi  mobil is, proje yénetimi;ofset baski sanayi,
ile implemantasyon sireci organizasyonlara gercek deger ~ gazete baski sanayi, etiket baski sanayi,
kazandirnyor. sert ambalaj baski endlstrisinde, esnek

ambalaj baski sektord, dijital baski sanayi

gibi pazarlar icin tasarlanmis oldugunu, sa-

nayi, zarf baski sektdriinde baski olusturur,

dokuma etiket, yayincilik sektdriinde,




plastik ekstrlizyon sanayi, metal sanayji,
tekstil sanayi, gida sanayi ve hizmetlers.

ér:? tirma, .
elistirme ve Yeni-
lik
2007 Portekizli standart: Sistrade NP
4457 Akreditasyon Portekizce Enstitlsi
(IPAC) tarafindan onayli bir sirkettir. Bu
sayede standardlarin uygulanmasi ile
yenilik, aragtirma ve ig gelistirme surec-
lerinin sistematize etmek mimkdin oldu.
SISTRADE kurulusundan buyana, INESC
(Sistemleri ve Bilgisayar Mihendisligi
Enstitiist) ve FEUP (Muhendislik Fakil-

BASKI ENDUSTRISI
« Ofset Baski

 Gazete basim

« Etiket Baski

* Sert Ambalaj Baski

* Esnek Ambalaj Baski
« Dijital Baski

* Form Baski

« Zarf Baski

* Yayincilk

DIGER SEKTORLER

« Metal isleme Enddistrisi

« Tekstil Sanayi

» Dokuma Etiket

« Plastik Ekstriizyon Sanayi
« Gida Sanayi

» Hizmetler

tesi, Porto Universitesi] gibi ulusal
bilimsel sistemin bircok kurumlar ile
arastirma projelerine katildi, akademi ve
is dinyasi arasindaki bilgi kaynaklanan
sinerji yolu ile aragtirdi.

Kalite
belgesi
IS0 9001: 2008

Amag en ylksek kalitede musterilerine
Urin ve hizmet sunmak icin migteri
memnuniyetini  artirmak ve surekli
iyilestirme yolu Gzerinde ¢aligmak ve ISO
9001. 2008 standart uygulamak.

SISTRADE suren
degerler

SISTRADE bir bilgi teknolojisi sirketi, en son
giincel teknolgjiler ile sirekli temas halin-
dedir. Yoneticileri ve personel arasinda bir
teknolojik diizeyde bir fark yaratir. Insan
kaynaklari arasinda operasyonlarin yakinhig
sayesinde sirket degerlerinin iletisimi cok
yonludar. Degerler, yenilikgilik, yardim ve
takim ruhu gibi, agikca sirketin organizasyon
ve isleyisini etkilemektedir. Takim ruhu;
sirekli geligsim, yaraticilik, kalite, seffaflik,
sorumluluk, esneklik; mesleki etik ve uy-
gunluk yenilikgilik kapasitesi, ayni zaman-
da, sirket dayanigmasinda 6nemli bir rol
oynayan sosyal yapisi icin tasarlanmigtir.
Kiilturel degerler ve bu stireglere uyum, ce-
vresel duyarlilik ve miikemmellestirmek gibi
firmamizin hedefidir.

« On teklif

« Ticari Yonetim

« Finansal Yonetim

- Insan Kaynaklari Yénetimi

» Duran Varlik Yonetimi

« Aragtirma Gelistirme ve inovasgo
Yonetimi

« Stoklar ve Alimlar

« Uretim Yonetimi

« MES - SCADA & Atélye Kontrol

* Enerji yénetimi

 Planlama

* Mobil Cekme

« Ebusiness

» JOF

« Balanced Scorecard

« Ekipman Yénetimi

« Kalite Kontrol

» Mobil Ticaret

« Is Zekasi

» Web2Print

Misyon

SISTRADE, somut sonuglar elde etmek icin
yenilik ve her zamankinden daha rekabetgi
elektronik pazarinda ortak kararlar yoluyla
deger katmak amaciyliyor. Musterileri ile
ortaklik iligkisi kurmak istiyor. Sirketimiz,
yenilikgi teknolojileri kullanarak tamamen
musterilerimiz memnuniyetini ve bliytime-
sini vurguluyor. Bu y6nlerimiz mugterilerimiz
i¢in insan kaynaklari ve ortaklarimiza katma
deger olarak geri dénecektir.

Teknolgyji
Ortakhgl

Kurulugumuzdan bu yana, Sistrade po-
tansiyel sirketler ile bir sinerji yakaladig
zaman cesitli kuruluglar ile ortaklk
kurmayr amagliyor, bu nedenle SISTRA-
DE teknolojik gelismeler icin stratejik
ortaklarina agik kaél tutarak taze bir so-
luk firsati yaratir.
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*DURUM CALISMALARI

SISTRADE®

ERP KULANANLAR

SISTRADE ile

calismayi

secen firmalarin  bircok
somut ornekleri var. Bizimle
calismalarin baslica
nedenleri ise Etliket on teklif
hazirlamada rakipleriniz
arasinda bariz farkin olmasi.

u gunlerde, ozellikle yaygin bir ekonomik kriz dénemin-
de, sirketlerin musterilerine sagliyacak hizmetleri icin tim
araclarla ulagmasi gerekiyor, Sistrade yonetimi ve 6n teklif
acisindan en iyi mevecut ¢dzimler sunabilmektedir. Cegitli
itilkeler veya piyasalarin endustriyel igletmeleri, tim etike-
tleme ig gelistirmesi icin ideal bir ortak olarak Sistrade buldu.

Copidata

PORTEKIZ

1970 yilinda kurulan Copidata, strekli form baski alanina
yogunlasmis bir firmadir. Faaliyetleri boyunca, Copidata Urin
portfoliyosunu piyasanin tim gereksinimlerini karsilayacak bigim-
de ozellikle zarf basimi alaninda genisletmis, iki alanda da ulusal
lider haline gelmistir. 18 yildir Printeos ¢ok uluslu grubuyla
entegre olan Copidata, 2015te Etiforma ve Lithofor-
mas is Unitelerini blnyesine katarak tarihinde yeni bir
sayfa agmistir. Buglin, Copidata etiket ve stiker, bilet,
baskili pecete, zarf ve form konularinda sektor lideri ve
belge yonetimi ve kisisellestirme hizmetlerinde énemli
piyasa aktorleri arasindadir. 2016’da Copidata Sistrade®
MIS|ERP sistemini edinmeye karar vermistir. Bu saye-
de Urln tipine 6zel (parametrelendirilmis) fiyat teklifi
hazirlama, siparis yonetimi, faturalama, satinalma, stok
yonetimi, is emri yonetimi ve tretim terminalleri ile Ure-

tim veri toplama, finansal yonetim ve
diger ozellikler ile tim departmanlarini
entegre bicimde yonetebilme sansina
sahip olmustur.

www.copidata.com

Eikon

PORTEKIZ -» CENTRO GRAFICO, S.A.

Eikon, ozellikle 6n etiket, yapigkanl etiket
ve karton ¢ikartma gibi etiketleme alaninda
faaliyet gdsteren Portekizli baski sirketlerinin
onde gelenlerinden biridir. Sirket su anda,
kullanimiyla kendisine en c¢ok avantaj
saglayacak olan sistemleri arastirdiktan
sonra satin almig oldugu Sistrade® ile
¢alismaktadir. Proje uygulamasi On Teklif
Modilu ile baglamakta, ardindan Tedarik
Yénetimi ve Uretim Kontrolii ile devam et-
mektedir. EIKON ydnetiminin diguinceleri
soyledir: "Bu ERP yazilimi, sirketin hemen
her alaninda ¢ok detayl bir yénetim kontrol
sansi saglamaktadir”

www.eikon.pt

Herzog Etiketten KG



&3 Herzog Ftiketten
KG, hem etiket hem
de c¢ikartma gibi
Uriin tiplerine gore
parametrelestirilmis
ozel on teklif
asamasindan itibaren
tim departmanlarin
entegre  yonetimini

saglama firsatini geri
cevirmedi...

yere sahiptir. Herzog Etiketten KG, lastik
endustrisi, kimya sanayi, yiyecek ve sarap
etiketleri icin kendinden yapigkanli etiket
Uretimi yapmaktadir.
www.herzogetiketten.de

Infinit Label, Lda.

PORTEKiZ

Sistrade® Ticari Yonetim'inin bir diger
kullanicisida etiket Gretimiyapmakta olan
Infinit Label sirketidir. Sistem uygulamasi
on teklif, faturalama, sevkiyat, satiglarin
hem izlenmesi hem kontrolli ve diger
ozellikler gibi sirketin tim ticari faaliye-
tlerini yénetimini saglamaktadir. En son
bilgisayar muhendislik araglarini temel
almis olan MIS|ERP Sistrade® ile sirket
internet erigimi yoluyla tim &zellikle-
re ulagabilmekte ve dinyanin herhan-
gi bir yerinden is yonetimi kolayca
yapilabilmektedir.

www.infinitlabel.com
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ALMANYA

Yapiskanl etiket alaninda uzmanlagmig bir
Alman sirketi olan Herzog Etiketten KG, sirket
ydnetimi icin Portekizli bir entegre is yénetim
sistemi olan MIS|ERP Sistrade® i kullanmaya
baglamigtir. Herzog Etiketten KG, Urlin tiple-
rine gdre parametrelegtiriimis 6zel 6n teklif
asamasindan, faturalama, tedarikgilerden
satin alma, stok yonetimi, is emri yoneti-
minden Uretim terminalleri yoluyla Gretim
verisi toplama ve otomatik veri toplamaya
kadar (PLC yoluyla) tiim departmanlarin
entegre yonetimini saglama firsatini geri
cevirmedi. Rohrbach merkezli, Alsace and
Strasbourgdan fazla uzak olmayan bu Al-
man sirketi, Avrupa’nin tam ortasinda yer
almaktadir ve Almanya, isvi;re, Fransa, Po-
lonya, Slovenya, Tirkiye ve Dubai gibi Glke-
lerdeki miisterileri ile caligmak icin en uygun
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Etilabel

PORTEKIZ -> INDUSTRIA E COMERCIO

DE ETIQUETAS E EMBALAGENS LDA
Fleksografi ve serigrafide yapigkanli eti-
ket baskisi alaninda uzmanlagmis ve
Grupo Ideal sirketlerinden biri olan Eti-
label, sirket ydnetimi icin Portekizli bir
entegre is ydnetim sistemi olan MIS|ERP
Sistrade®i kullanmaya baglamistir. Sonug
olarak sirket su anda 6n tekliften Uretim
kontrolli ve gdzetimi, ayrica stok yoneti-
mi, planlama ve sevkiyata kadar girketin
tim alanlarinda Sistrade® kullanmaktadir.
www.etilabel.pt

Proempaques Ltda
KOLOMBIYA

Proempaques Ltda, Kolombiya'nin esnek
ambalaj sektdriindeki en blyik endUstriyel
sirketlerinden birisidir. Bogota merkezli ve
gida, kozmetik, zirai ilag ve ilag endustrisi
icin esnek ambalaj ve yapigkanl etiket Gre-
timi konusunda 35 yillik bir tecriibeye sahip
olan Proempaques, 6zel ihtiyaglarina karsilik
verecek, i¢ organizasyonunun ve ig slregle-
rinin otomasyonunu saglayacak teknolojik
bir ¢6zim aramaktaydi. Sistrade® kullanimi
da var olan butiin ig streclerini birlestirmeyi
mimkin kilmaktadir. (teknik veri tablosu,
on teklif, faturalama, CRM, vb] ig sureglerinin
kontrolU ve yonetimini saglamakla birlikte;
is emri verilmesi, sirketteki tum bolumler
icin cevrimici olarak Gretim verisi toplama,
Uretim denetimi, maliyet kontroll gibi Gre-
tim streclerinde de rol oynamaktadir.
WWW.proempagques.com

Adhesivos Orcajada
ISPANYA

Temmuz 1995’te kurulan Adhesivos Or-
cajada, S.A.L. degisik departmanlarinda
100'den fazla calisani olan Murciali bir
etiket Uretim firmasi. Sirket, genis bir
hizmet yelpazesi sunan ve kalite ve fiyat
acisindan piyasadaki en iyi mamulleri tre-
tebilme imkanina sahip, flekso baski tek-
nolojileri gelistirmekte. Adhesivos Orcaja-
da, S.A.L, MIS| ERP ¢oztimleri pazarindaki
slirekli evrime zamaninda yanit verilebil-
mesi ve kullanilabilir bilgiye olan ihtiyag
dolayisiyla, Adhesivos Orcajada, S.A.L
farkli MIS| ERP sistemleri arasinda yaptig
dikkatli pazar arastirmasindan sonra
Sistrade’in yapilandirmadaki esnekliligi
ve Olceklenebilirliginin yani sira etiket
baski sektorine o6zel mevcut islevleri
dolayisiyla ideal bir is ortagi oldugu sonu-
cuna varmistir.
www.adhesivos-orcajada.es/eng/



SISTRADE®

BASKI

MIS|ERP 100% WEB TABANLI
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STOK VE SATIN ALMA
YONETIMI

SATIN ALIMLAR

« Tedarikgilerin Yénetimi

* Malzeme kurallari ve tedar
ikcilere gére fiyat listesi

« lig talepler ve satin alim
ihtiyaglari

« Talep Onay1 Akig

« Tedarikgiye satin alma
siparigi hazirlama ve
siparigin teslimat ve
dagitim plani

« Tedarikgi faturasinin
muhasebeye kaydi

« Digarida Uretim yonetimi

QFOVR0

STOK YONETIMI

« Tedarikgiden yapilan
alimin kaydi

» Malzemelerin tim
hareketlerinin Yonetimi

- Malzeme Ozelliginin is
Emrine yansimasi

* Coklu Depo Yeri

* Gergcek zamanli daimi
envanter

« Eksiksiz malzeme
izlenebilirligi

IDARI VE FINANSAL
ALAN

MUHASEBE

» Genel ve analitik
muhasebe

» Uluslararasi Muhasebe
Standartlari

* Yasal Raporlar
* Automatic launches

HAZINE

» Banka Yonetimi ve doviz
faturalarinin kontroli

* Musteri/Tedarikgi Cari
hesaplari

- Odeme ve makbuz ydnetimi

Uretim metotlari organiza-
syonu

Cesitli Gretim agamalarinin
planlanmasi ve kontrolu

Uretimdeki sipariglerin
goriintlilenmesi,teslimatlarin
planlanmasi ve stoktaki mal-
zemelerin kullaniimasi

Uretim maliyetlerinin
belirlen mesi

Badliim,makine ve galigan
bazinda verimlilik analizi

Uretim maliyetlerinin
azaltilmasi

Bakim Bilgileri

INSAN
KAYNAKLARI

* Cahganlarin Kaydi
» Maas Bordrosu

« Performans
degerlendirmesi

DURAN
VARLIKLAR

« Bireysel Varlik Kaydi

* RerevallGasyonlar,
devirler ve 6denekler

* Yasal raporlar

i emirlerinin gantt cizelgesi
Surikle&birak yontemi

ile ya da tablo formatinda
operasyonlari siralama

Personel gizelgeleme destegi

Operasyonlarin Caligan
bazinda Matris tabanli gizel-
gelenmesi

Uretimin baglangig ve
bitisinin gercek zamanli
indekslenmesi

Yik analizi ve kaynak /
makine uygunlugu

MRP — Malzeme ihtiyag
Planlamasi

Cok kullanicili gizelgeleme



TICARI YONETIM VE

ON TEKLIF

ON TEKLIF

« Teklif icin fiyat talebi

+ isin detaylan

* isin detayli hesabi

* Marj uygulamasi

« Ekstra miktarlarin similasyonu
« Is akisi onay

* misteriye e-mail yoluyla iletme

MUSTERI SIPARISLERI
* Genel mugteri bilgileri
» On Teklif Onay

« Farkli fiziksel ve gegici alanlarda teslimat
plani tanimlanmasi

* Onay akig!
« Is emrinin otomatik olugturulmasi
* Misteriye siparis onayi

SEVKIYAT FATURALANDIRMA CRM

« Sevkiyat planidetayl e Fatura,credit note,debit « Vadeli Satig plani

- Sevkiyat planinadayali note ve proforma « Satig ekibinin
olarak otomatik irsaliye ~ faturalanninhazirlanmasi ¢y etlerinin
olugturulmasi « Faturalandirmaigin cizelgelenmesi

» Paketleme Listesi bekleyen irsaliyelerin « iletisim, talep ve satis
Olusturulmasi listesi olanaklar giinligi

« Tanimlama etiketlerinin * Sertifikali yazilim « Satig sonrasi servis
basimi * Elektronik faturalandirma | poformans bilgileri

« Stok hareketlerinin « Toplu faturalandirma Tablosuu

otomatik Uretimi

Yerel veya uzaktan
gozetim ve multi-fabrika

Makinenin iglevsel
durumuiile ilgili gercek
zamanl bilgi

Makine tzerinde galisan
iscilerin tanimlanmasi

Uretilen ve reddedilen
miktarlar

Makine bagina ve ig
emri bagina olaylar ve
olugumlar

Gercek zamanli olarak
makine bagina hizi
gorintlleme

Aniza surelerinin

otomatik kaydi ve
nedenleri

o o

Dokunmatik ekran yoluyla veri toplama
PLC yoluyla veri toplama

Kalite kontrol Sireci

izlenebilirlik

OEE - Genel Ekipman Verimliligi

Gelir Analizi, Verimlilik

EKIPMAN BAKIMI

« Onleyjici ve diizeltici bakim

* Bakim maliyetlerinin Yénetimi
 Bakim planlari

* Yedek parcga yonetimi

KALITE KONTROL

« Denetim ve test
« Kontrol Teknik Bilgi formlari

« Maliyetler ve uygunsuzluklarin
yoénetimi

MOBIL TOPLAMA

» Kablosuz ve gevrimici aygit (PDA/
mobile phone)

« Envanter ve malzeme yo6netimi

« Girig ve ¢ikis malzemelerinin
belgelerinin olugturulmasi

MOBIL iSLETME

» Kablosuz ve ¢evrimici aygit (PDA/
mobile phone)

« CRM

E-TICARET / WEB PORTALI
« Misteri perspektifi

« Tedarikgi perspektifi

* Cevrimici bilgi

JDF/CIP4

« Baski 6ncesi ile Entegrasyon

« Baski makinelerinin JMF yoluyla
Entegrasyonu

« Iki ydnli iletigim

BSC - KURUMSAL KARNE

« Sirketin entegre yonetimi

« Misteri, mali, stireg, yenilik ve
blyiime perspektiflerden Yonetim

ENERJI YONETIMI

« Enerji tiketiminin izlenmesi
* Gucg kesintisi
« Gergek maliyet kontroli
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On Teldig

Baski endistrisindeki énemli ve géz énine alinmasi gereken
konulardan birisi 6n teklif sirecidir. On teklif, kullanilan kesim
bicaklan ve toplam Gretim zamaninin gergcek zamanli kontroli gibi
énemli detaylari icermek zorundadir.

| 2 PERODLE
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Kesim Bigaklarinin
Bakimi

- Burada kullanicinin erigebilecegi cok cesitli
alanlara sahip bir ekran vardir ama bunu kullan-
mak ¢ok basittir; clinki (sistemdeki bigaklarin
tanimlama  kodu gibi) zorunlu alanlarin

8

doldurulmasi sirasinda kullanilabilecek ve igin-
de varolan tiim tdrleri iceren bir tablo olan pop-
-up penceresi blylk kolaylik saglamaktadir.
Bicagin geometrik sekli de ayni yolla doldu-
rulabilmektedir; ayni sekilde bigak eni de. Bir
bilgilendirme alani, eger kayitla daha 6nceden
iliskilendirilmig bir bicak varsa, o bigagin bir res-
mini gdstermektedir. Doldurulmasi gereken bir
baska kod da bigak yuksekligidir. Ayrica bigagin
genisligine uyan etiket sayisi, bicagin o genislige
gore kestigi etiket sayisi ve bigak genisligi ile eti-
ket genigligi arasindaki bogluk. Kesim bicaginin
késelerinin egrilik yarigapi ve satin alma degeri
unutulmamalidir. Kullanici, satin alinan bigak ile
ilikili belgeyi ve daha sonra gdriintilenebilecek
resimlerini sisteme ekleme sansina sahiptir.

Etiketlerin
Bilesenini be-
lirtme

> Hesaplamanin bu
asamasi, etiket Gretim slre-
cinin similasyonunu saglar.
Bunu miimkin kilmak adina
sistem, ekrani sekiz par-
caya boler. genel, boyalar,
dogrudan baski, ikinci maki-
nede baski, ikinci makine
Uzerinde kesim operasyo-
nu, baski 6ncesi ve son ope-
rasyonlar, malzemeler ve
maliyetlerin 6zeti. “Genel”
béliminde kullanici, ma-
liyeti tanimlamaya yardimci
olacak bir dizi sorulara ce-
vap vermek zorundadir.
Kullanici  genelde sunlari
belirtmek zorundadir: etiket
boyutu kigik mu olacak
orta boyda mi, her birinin ko-
pya sayisl, format, kagit ve
kullanilan yapistirici tipi, is
zorlugu, kullanici tarafindan
belirlenen etiket formu, ke-
sici bicak tipi ve (eger baski
siireci boyunca ya da ikinci
bir makinede kesim iglemi
uygulanacaksa kullaniciya
bu se¢im sansini taniyan)
ikinci makinede kesim ope-
rasyonu. Buna ek olarak,
paralel etiketlerin yatay
yeniden Uretiminin  mak-
simum sayisini gdsteren
detaylar, egrilik yarigapi,
her etiket arasinda mm cin-
sinden mesafeyi gdsterir
yatay bosluk, tretim sayisi,
vs. vardir. Talep edilen mi-
ktara ulagmak igin isin kag
defa Uretilmesi gerektigini
gorintilemek de mimkin-
dir. Kullanici ayrica, bir 6n-
ceki iste kullanilan ve tekrar




Senaryolarin
Simulasyonu

- Bilgisayar oyunlar gibi
sistem de “senaryolar” ola-
rak adlandirilan bir yapiya
sahiptir. Bu aslinda ilging
bir durumdur c¢inki bura-
da kullanici makineleri ve
bicaklari gdrebilmekte ve 6n
teklif igin bir similasyon ya-
ratabilmektedir. Ondan sonra
sistem hesaplama islemine

ikinci makinedeki Baski

- Bu boluim, baski makinesi diginda bir yerde baski yapilip
yapilmadigini tanimlamak icindir. Eger sadece baski makine-
sinde yapiliyorsa herhangi bir veri olusmayacaktir. Eger bir-
den fazla baski makinesi varsa kullanici, isin hangisinde yer
almasini istiyorsa onu secebilmektedir. Sistem de ona baski
yerlesimi, gosterimler, hazirlik ve baski agamasi sirasinda or-
taya c¢ikan fire dahil olacak ya da olmayacak sekilde gerekli
olan miktar, i zorlugu, stire ve maliyetler hakkinda bilgi ver-
mektedir.

kullanilabilecek olan kalip
sayisini gorebilir, mamulin
bobin ¢apinin olacag alanin
yani sira etiketin sagdan ve
soldan kenar bosluklarini da
belirleyehilir.

olasi senaryolar ile bunlarin

baglamakta ve hem maki-
ne hem de silindirlere gore

maliyetlerini  sunmaktadir.
Kullanici arzu ettigi senaryo-
nun Ustlne tiklayarak sece-

bilmektedir. Sistem senaryo
secimi yaparken makine ve
silindirleri dikkate almaktadir
ama kullanict her zaman
istedigi hangisiyse onu sege-
bilmektedir.

oldugunu disindigu maki-
neyi secer. Fakat kullanici,
yaninda bir kilit simgesi
gorunmedigi surece, istedigi
herhangi bir makineyi de se¢-
me $ansina sahiptir.

tem metrekare basina kag
gram tuketildigine baka-
rak tlketim miktarini ve
kilo basgina fiyati gbz 6niine
alarak kullanilan  boyanin
fiyatini hesaplamaktadir.
Renkler genel olarak veya
sahip oldugu farkl tonlarina
gore tanimlanabilir. Sistem

- Burada kullanici hangi
kullanilacagini

boyalarin
ve kullanilan bu boyalarin,

VETIET isin hangi
asamasinda, ©0n/arka, yer
aldigini belirtmektedir.

Boyalarin yani sira vernik,
yapistirma ve serigrafik baski
operasyonlarini da belirtmek
mimkiindir. Burada ¢ tane
secim alani, online hesapla-
ma, versiyonsuz on teklif ve
gerekli olmasi durumunda
arka taraf icin kullanilacak
boyalar, vardir. Kullanici 6n
kisim veya arka kisim icin
bir renk sectigi zaman, sis-

bir metrekarelik alan icin ge-
rekli olan miktarin yani sira
isin tamami icin gerekli olan
boyanin ytizdelik degerini
baz alarak tiiketilen miktarin
teorik hesabini yapmaktadir.
“Baski/dogrudan damga”
bolimiinde ise sistem o
iste  kullanilabilecek  ve
kullanilamayacak makineleri
belirler; ardindan en kullanisli

ETIKET BASKI ENDUSTRILERI ICIN YONETIM YAZILIMI SisTrade




Malzemeler Maliyet

- Daha 6nce secilmis olan malzeme- Uze I
lere ek olarak sistem, Uretim sirecini - Burada kullanici ara-
goz online alarak ig icin gerekli ola- clar,  malzemeler ve
bilecek malzemeleri ve bu malzeme- bélimler bazindaki tim
lerin miktarini, birim fiyatini, ve son bilegenlerin maliyet
degerini gdstermektedir. Ornegin, degerlerini gdrebilmekte-
baski éncesi agamasi icin sistemin dir. Sistem ayrica her
gosterdigi  malzemelerden  birisi bir Uretim asamasinda
kaliplardir. ara¢ ve malzemenin yiz-
de olarak maliyetini ve
agirhigini sunmaktadir.
Sonugta birim fiyatin ve bin birimlik

-ETIKETLER

ikinci makine-
deki Die-cutter
uygulamasi

- Bu bolim, baski makinesi diginda

bir yerde kesim igleminin yapilip
yapilmadigini tanimlamak igindir. Eger
sadece baski makinesinde yapiliyorsa
herhangi bir veri olusmayacaktir; ama
eger kesim islemi icin birden fazla maki-
ne varsa kullanici, isin hangisinde yer
almasini istiyorsa onu secebilmektedir.
Makine secildikten sonra sistem, kesim
bicag! yerlesimi, gosterim, is zorlugu,
sire ve maliyetler hakkinda bilgi ver-
mektedir.

Baski Oncesi
ve Son Islem
Operasyonlari

- Bir bilesenin detaylandiriimasinda
baski alanindaki hesap esas alinmigtir
ama sistem ayrica baski isleminden
dncekiagamalar ve sarma, sevkiyat gibi
baski sonrasi agamalari da hesaplaya-
bilmektedir. Bu operasyonlar uretim
agsamasinda organize edilmis olarak
gorlinecektir. Her bir operasyon igin sis-
tem, daha dnceden hesaplanmis veya
sisteme tanitilmig veriler aracili§iyla
olugturulmug olan formdiller yardimiyla
bazi degerler sunacaktir, bdylece her bir
operasyon icin tahmini bir siire ve ma-
liyet hesabi yapabilecektir.
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fiyatin toplam degerleri belirtilmektedir.

Detayli Maliyet

Degerlerive Finansal

Marjlar

> Ozet olarak, isi olugturan tim bilesenlerin
maliyetlerinin gérindigu yer olan bu alanda
degerler sistem tarafindan hesaplanmakta ve
bu degerler, baskida kullanilan her bir maki-
nenin, boyalarin, verniklerin, harcanan kalip
sayisinin, kagidin, is tretim operasyonlarinin
ve isle ilgili diger malzemelerin maliyetlerini
gosteren “deger” stitununda sunulmaktadir.

= Kullanicinin  isi
olusturan ve &n teklif-
te tanimlanmis her bir
bilesenin detaylarini
belirtmesinden son-
ra, tlrlerine gore
gruplandirimis is ma-
liyetlerini dikkate al-
mak ve son miisteriye
gonderilecek olan
fiyatlandirmanin
marjlarini belirlemek
gerekmektedir. Bunu
yapmak icin kullanici,

son degerler ekranina
giderek teklifin duru-
muna ve sisteme ek-
lenme tarihine gore,
mugsteriye gore, isin
kaynagina gore (yeni
bir is mi tekrarlanan
bir is mi), is unvanina
gore, dahili yourmlara
gore bilgilerin hepsini
kontrol edebilmekte-
dir.




€k Hizmetler/

Malzemeler

- Bir UrinGn  Uretimi
sirasindaki ~ kimi  haller-
de bazi &zel araglar icin
ylUksek maliyetler ortaya
cikmaktadir ve bu degerler
arinin ~ son  degerler
ekraninda yer almayacaktir;
ama mdusterinin  kararina
gore, ayri olarak ddenecek
bazi hizmetler ve malzeme-
ler vardir. Kesim bigagi ya
da gravir kullanan baski
sirketlerinde, eger UrGnin
gelistirilmesi  yapilan  bu
islemlerin maliyeti mdgsteri
tarafindan karsilanacaksa,
bu durum cok sik olarak
gorilmektedir. Bu maliyet o
Urlndn her bir siparigi icin
ayri ayr ele alinmaktadir,
ayni Urlnln tekrar siparig
edilmesi sirasinda otomatik
olarak hesaplanmayacaktir.

Diger
Miktarlarin
Simulasyonu

- Bir isin birden fazla
miktar  fiyatlandirmasi
icin sirkete gelen her ta-
lep ytzinden kullanic,
tekrar tekrar ayrintil bil-

gilendirme  yapmasina
gerek yoktur. Bu gibi

Finansal
Gostergeler

durumlarda, Sistrade©
blinyesinde yer alan bir
ara¢ ile sadece tek bir
miktar icin hazirlanan
fiyat teklifini talep edilen
diger miktarlar igin ko-
pyalamak mimkinddr.
Béylece bir is ve birden
fazla miktar icin fiyat
teklifi hazirlama sdrecin-
de efor ve zaman kazanci
saglanmaktadir.

~

Ontanimli

. %4
Marjlar

- Buradaki gostergeler hamma-
dde, yardimci malzemeler ve
tageron iglerinin toplam maliye-
te veya satig degerine oranlari
gibi kismi maliyet ve satig
degerlerinin yorumlanmasinda
kullaniciyayardimciolmaktadir.

- Sistem ayrica kullanicinin, uygulanacak olan marj
araligini tanimlamasina da yardimei olmaktadir. Son
Degerler kisminda, kullanici kaydet butonuna bastiktan
sonra sistem, fiyat teklifini durumunu “kayrtl” (R)
olarak degistirecektir. Bu durumun anlami, kullanici
ne zaman (R) “kayth” durumundaki bir fiyat
Burada kullanici daha 6nceden teklifine bakmak istese, o fiyat teklifinin
ayarlanmis olan maliyet degeri degerlendirildigini  ve tekli-
ile satig fiyati arasindaki farki fin  migteriye  gonderilesi
gorebilmektedir. veya Once i¢ onaya gitme-
ve kredi sigorta kurumlari si gibi ticari sureclerin
marji gibi, diger varliklar icin yapilabilecegini  gore-
de olabilir. cektir.

Marjlar
uygulamasi

- Bu bolimde kullanici, igin
ticari kar marjlarini belirte-
bilmektedir. Bu marjlar sa-
dece sirketin ticari marjlar
icin degil, ayni zamanda
satig sUrecine dahil olan,
satici veya acenta marjl
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stenilen her zamanda kullanici, tesisteki tim Uretim
icin, gercek zamanli olarak gizelgeyi ve monitdri gorin-
tuleyebilir. “Cizelge” olarak adlandirilan bu segenek ile
kullanici yeni Gretim planlari, yeni kriterler ayarlayabilir
ya dais emirleri ekleyebilir. Genellikle bu secenege erisim
izni olan kigi Gretim midurudir ama “Cizelge-Gérintdle”
mensu ile operatdrler de midir tarafindan ayarlanmig
olan Uretim planini gérintileyebilmektedir.

Kullanicinin, makineler, sire, giin ve saat demek olan
kaynaklarin oldugu bir cizelge ekranina erisimi vardir.
Diyagramin iki arka plan rengi vardir. Kahverengi, maki-
nelerin Uretim yapmadigl, Gretim igleminin durdurdugu
zamani gosterir. Bej ise Uretim icin uygun olan sireyi
gosterir. Bu aslinda durumun net bir gérinimiini elde
etmek icin kullanim icin ¢ok basit bir yoludur.

is emirleri, her emrin tahmini siresini gérmek icin
izlenebilir. Her bir is emrinin durumu etiketlenir ve eger
makineler igin veri toplama ihtiyaci dogmussa gercek
zamanli olarak giincellenebilir.

Ama diglnin ki kullanici ana meniiye dénmek is-
tiyor. Bunu yapmak miimkin mi? Tabii ki, ana ekranda
kullanicinin ana mentiye dénmesini saglayan bir arag
cubugu vardir ki bu arag cubugu ayrica Uretim takvimi-
ni yeniden diizenleme, planlanacak ig emilrlerini gérme,
sevk plani, plandan is emirleri kaldirma, raporlari yeni-
den diizenleme vb. isler icin de kullanilabilir.

RETIMI

Cizelgelemenin ikinci asamasinda
farkh bir bakig agisi sunulmustur, burada
daha dnce secilmis olan tim ig emirleri
goriinlr ve her bir is emri operasyonun-
da Uretimi se¢mek ve daha once fiyat
teklifinde ayarlanmig olan makineleri
degistirmek mumkin olmaktadir.

Bu agamadaki ¢ok ilging olan konu su
ki, ylizde olarak sunulan ve kullaniciya
operasyonun her bir agamasi igin maki-
ne segcme sansi veren atamanin yapildig
operasonlar kullanici tarafindan farkli
makinelere bélinebilir.

Ayni derecede onemli olan agama,
yapilacak tim operasyonlarin sirali bir
listesinin kullanici tarafindan alinabildigi,
cizelgelemenin dérdiinct agamasidir. Bu
asamanin tamamlanmasindan sonra
uygulama nihai sonuglari gdsterir. Uste-
lik cizelgedeki agsamalarda ayriimig olan
dretim emirleri ve ig emirlerini geri gek-
mek hala mimkundr.

Baziasamalarin gozden kagabilecegini
diglnenler icin program, her seyin
basit ve sirali bir gekilde caligmasini
saglamaktadir. Ornegin, cizelge




ayarlarinda, kullanici bazi pa-
rametreler ile olusan bir pen-
cere  kullanarak  bir  gorsel
tanimlayabilir.

Tim bunlarin &nemli bir un-
suru, verilen zaman arali§
dikkate alinarak  kullanicinin
gorintileyebilecegi  ve  cikti
alabilecegi cizelge raporudur.

Kullanict mantiksal adimlari izle-
melidir; belirli zaman araligindaki
verileri iceren raporu elde etmek
icin alanlari doldur ve goriintile-
me modunu se¢. Burada kullanici
icin, PDF, Excel veya Report Ser-
ver olarak rapora erigebilecegi
farkh secenekleri iceren bir arag
cubugu vardir.

it .

Program icindeki her sey, operasyo-
nun  gerceklestirilecegi  kaynakta
yalnizca o operasyonun yer almasina
izin verilecek sekilde dugunulmustir.
Bu, baski &ncesi kaynaklar arasinda
baski sonrasi iglemlerin yer almasi
gibi olasi sorunlar engellemek igin-
dir. Tabi ki eger gerekliyse, uygun
olan bir alternatif kaynak var ise ope-
rasyonun gerceklestirilecegi kaynagin
degistirilmesine olanak saglayan bir
dogrulama adimi vardir.

Tabi ki tum bu degisiklikler yalnizca
“planlamayi yenile “ butonu Uzerine
tikladiginda etki edecektir. Bir baska
olasilik da kisayol menlsinde yer alan
"Su tarih ve saateki ig emrini engelle”

URETiM PLANLAMASI

COK KULLANICILIPLAN-  Degisiklik  yapildiginda  yapildigini, gecerli secenedidir
LAMADA, isunu sdyle- bunualgilarve kullanicilar  kullanicilara  bildirmek |(3; giar da bircok zel
mek gerekir ki bu Uretim icin bir mesaj gériintiler. ~ amaciyla, dogrular ve U programda Dbirgox 0z€l parga-

lar vardir ki bunlarin mantigini bir

planlamasi birden fazla
kisi tarafindan yapilabili
ve bu nedenle sistem,
her  bir  kullanicinin
planlamayiyeniden
hesaplamasi veya diger
kullanicilarin  degisiklik
yapmalarini  engelleme
secenegi gibi durumlan
kontrol etmektedir.

Buna ek ola-
rak  ¢oklu  kullanici
denetimi,”planlanan is
emirleri” ve “planlamadan
is emirlerini kaldirma” gibi
islevler ile genisletildi. Bu
nedenle, bir kullanici bu
islevlere eristiginde sis-
tem, degisikliklerin baska
bir kullanici tarafindan

kullaniciyr Gantt gizelge-
sine yonlendirir.

sire kullandiktan sonra net olarak
anlayacaksiniz. Ornegin, kilidini ag-
mak icin bog bir tarih/saat alanini terk
ederken yapilan iglemi aynen yapmak
yeterlidir.

Bir operasyonun baglangi¢c tarihini
tanimlamak icin tek bir islem yapmak
yeterlidir. Kullanicinin, diger is emirleri
arasindan belirli bir is emrini bulabilme-
si i¢in o ig emrini vurgulamasina izin
veren bir 6zellik mevcuttur. Bu dzellige
kisayol meniisii Uzerindeki “Is Emri-
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ni Vurgula” seceneginden ulasilabilir.
Buna ek olarak program, kullaniciya
her bir operasyon icin yorum ekleme
izni verir ve béylece kullanici kendisini
en cok ilgilendiren seyi tanimlayabilir.
Buradaki énemli nokta sudur ki, gizel-
genin yeniden hesaplanma iglemi oto-
matik degildir. Bu ylzden bu yeniden
hesaplama iglemini kullanici yapmak
zorundadir.

Degisiklik yapmak igin kullanicinin,
bir sonraki operasyonun baglamasinin
ayarlanmasi igin, dnceki operasyonun
tamamlanma yUzdesini degistirmesine
izin veren bir secenek vardir. Baski
endistrisinde c¢alisan  kigiler, cizel-
ge calisma sayfasina danigmanin
onemini iyi bilmektedirler. Burada bu
islem bir kisayol menisl araciligiyla
yapilmaktadir. is emri icin hazirlanmig
olan raporlara kolayca ulagilabilir.

Ayrica meni segenegiyoluyla, bilesen
bazinda gizelge siralamasi ile ylizde be-
lirlemek de mUmkindir.

Cizelgeyi her bir operasyonun
siralamasini belirlemek ve bir sonraki
operasyonun baglamasinin ayarlanmasi
icin, dnceki operasyonun tamamlanma
ylzdesini ayarlamak icin kullanabilir-
siniz. Uretim cizelgesinde “dnceki ope-
rasyonun ylzdesi” secenegi yoluyla
operasyonun tamamalanma ylzdesini

SISTRADE® SCADA & TE-

ayarlamak mimkundr.

Kullanicinin - bu  amagla  sistemi
yapilandirmasi  ve  degisikliklikler
yapmasi tabi ki mimkindur fakat bazi
alanlar i¢in bu mimkin olmamaktadir,
0 zaman uyarici bir sembol gérin-
mektedir.

“Cizelge ayarlar’” menisundeki ci-
zelgelemede hangi is emirlerinin yer
alacagini belirtmek icin o is emirlerini
isaretleme yoluyla se¢mek mimkin-
dir. Ayrica “isareti kaldir” secenegi yo-
luyla da kaynaktaki is emri icindeki bir
operasyonu ve hatta tim operasyonlar
iptal edilebilir.

kontroliiniin tamamlayici

SIS KONTROL YONETIMI-
NI, veri toplama teknoloji,
sanayi denetimi, plan-
lama ve lretim kontrold,
¢ozilmler uygulamasi igin
is alanlarindan biri olarak
ayirmigtir. SCADA (Denet-
leyici Kontrol ve Veri To-
plama) veri toplamak,
izlemek ve denetlemek
icin yazihm sistemleri-
dir, PLC lojik kontroldrler
sayesinde Uretim yoneti-
minde uzaktan erisimle
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girig cikislan kontrol ede-
bilir.

Bilgi Sistemleri Tesislere
odaklidir, is emirlerinin
zamaninda planlanmasi,
onceden yonlendirme ve
gercek zamanli Gretim
slirecini izleme imkani
ve malzeme hareketlerini
kontrol etme firsati veren
bu sistem daha verimli
bir GUretim kontroli yap-
mak icin olanak saglar.
Bu yazilim, SCADA, ydne-
tim sistemleri ve Uretim

bir unsuru olarak ortaya
cikiyor.

Uretim cizelgesinde ve baski kaynaginda
sistem, malzeme girislerinin i emrine
gore analizlerini yapmakta ve malzeme
giris tarihi dncelikli olan operasyonlari
magenta rengi ile vurglamaktadir.

Bu ment segenegi kullanicinin, belirli
bir zaman aralg igcindeki is emirlerinin
cizelgesini gérlintiilemesine ve ¢iktisini
almasina izin vermektedir. Bir is emrii¢in
cizelge olusturmak icin izlenecek yol, is
emri ¢izelgesinin baslangic¢ tarih bilgisi-
nin doldurulmasi ile baglar.

Diger bir yol da, arama kriterlerini
doldurulmasindan sonra rapor gériin-
tileme modunun secilmesiyle, ya PDR
EXCEL dosyasi olarak yada Report Server
yolu ile, rapor olugmus olacaktir. <




HABERLER

ETIKET
BASKISI

GELISMELER VE
IYILESTIRMELER!

istrade her  za-
man programlarinin,
mugsterilerinin
ihtiyaclarina cevap ve-
recek dlzeyde olmasi
icin gelistirilmesine 6nem vermektedir.
Etiket baski alanindaki ydnetim yazilimi
konusunda stirekli ortaya cikan yenilikler,
Sistrade® ERP yaziliminin giincellenme-
si sirasinda surekli takip edilmektedir.
Operasyonlar tagerona verilecek sekilde
isaretlenehbilir ve kullanicilar buraya yorum
yazabilir. Diger bir yenilik de fiyat teklifi
sirasinda  kullanilabilir silindirleri gdrme
sansidir, satir bagina 20 kayit gosterilebilir
ve sistem her bir makine icin kullanilabilir
silindirleri secebilir.

Fiyat  teklifleri,  renk
sayisi ile silindir miktarini
dogrulamaktadir.  Bunun
anlami, eger elimizde belirli
dlcldeki silindirlerden bes
tane varsa ve biz alti renkli
bir fiyat teklifi hazirlamak
istiyorsak, sistem silindirle-
ri gdstermeyecektir. Ayrica
kesim bicaklari maliyetle-
rinin manuel ayarlanmasi ile ilgili de bazi
yenilikler tanitilmigtir. Formil tipine ve ke-
sim bigagl yapilandirmasina gére sistem,
kesim bigagi deger hesabi icin bir formdl
saglamaktadir. Kullanici kesim bicaginin
tam degerini bildiginde malzemeye gidip
o degeri girer. Bir bagka yenilik de ikinci
makinedeki yerlesimi i¢in kesim bigag
yaratiimasidir. Eger ikinci bir makinede
damgalama isi yapilacaksa sistem, bicak
yerlesimi ile birlikte damga yerlegimini de
kontrol eder. Boyalar konusundaki yenilige
gelince, kullanici etiketin  fiyat teklifi
sirasinda degerleri degistirebilir, daha 6nce
parametrik olarak tanimlanmig degerden
farkl bir deger girmek mumkuindr. Maki-

verdiginden

makinedeki

Makinenin izin
daha fa-

zla boya kullaniimasi ge-
reken durumlarda sistem
isin ¢oklu
olarak uygulanmasina izin
vermektedir.

nenin izin verdiginden daha
fazla boya kullaniimasi ge-
reken durumlarda sistem
makinedeki igin ¢coklu olarak
uygulanmasina izin  ver
mektedir.

Etiket icin fiyat teklifin-
de, malzeme ve hesaplama
optimizasyonu igin ikinci bir
graviir tanitilmigti. Simdi makineyi, iki ayri
filmle iki ayn alani damgalayacak sekilde
yapilandiriimasi mimkundar.

GS1 STANDARDI

GS1 standartlari, Grlnlerin, hizme-
tlerin ve tedarik zincirindeki tim
parcalarin  (Ureticiler, distributor-
ler, perakendeciler, tasiyicilar ve
digerleri) ticaretinde seffaflik ve
verimlilik saglamaktadir. Boylece
daha hizli, daha verimli, daha az
karmasik ve daha az maliyetli, bil-
ginin naslil elde edildiginden ziyade
naslil kullanilacagina odaklanmig bir
zincir olusturur logistics.

GS1 standardinin bu faydalari ne-
deniyle SISTRADE bu standardi
MIS|ERP Sistrade® sistemine blylk
caph yeni bir lojistik modill olarak
binyesine dahil etmistir.

> 5 tip etikete kadar yapilandirma
olanag;

- Tum masteriler igin kullanilabilecek
standart tanimlama etiketi
veya mdisteriye gore Ozel etiket
vapilandirma olanag;;

- Mdsteriye gore ya da etiket tlrine
gore farkli dizenlerde tanimlama eti-
ketlerinin yapilandirilmasi;

- GS1 standardindaki (EAN 128) ba-
rkod baskili tanimlama etiketleri;

> Komisyon  kontroline  gore
her bir bobin Uzerinde etiket
numaralandirma icin 6zel yontem;

> GS1 tanimlamasi gerektiren ma-
muller icin GS1 standartlarina gore
GTIN kodu olusturma izni.
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T.:+351 226 153 600 F.: +351 226 153 599

m Call to Sistrade g

porto@sistrade.com g /
O SISTRADELISBON ;| |
Av Anténio Augusto de Aguiar n°148 4°C

1050-021 Lisbon, Portugal g f
T.: +351 211 643 031 : ,

lisboa@sistrade.com ! ;

2 SISTRADE MADRID
Ribera del Loira, 46 - Bloque 2 flanta ]
28042 Madrid, Espaiia /
T.: +34 91 503 0083 /
madrid@sistrade.com

1

8 SISTRADE LJUBLJANA

Rozna dolina, Cesta 11/29
1000 Ljubljana, Slovenia
T.: +386 40 646 753

ljubljana@sistrade.com

ETIKET BASKI ENDUSTRILERI ICIN YONETIM
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© SISTRADE WARSAW
AL Niepodleglosci 69, 7. floor
/02626, Warsaw, Poland \
/ T:+48606 744 996 \

warsaw@sistrade.com )

SISTRADE FRANKFURT
Dornhofstr. 34
63263 Neu-Isenburg-Germany
T.: +49 (0)6102-81-2545

frankfurt@sistrade.com
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SISTRADE ABU DHABI .

Al Hilal Bank Building - Falah Street,
PO Box 129 354, Abu Dhabi, UAE
T.+ 971 (0) 249 30297

abudhabi@sistrade.com
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SISTRADE ISTANBUL
Dikilitas Hakki Yaeten Cad. Selenium Plaza

No:10/C Kat:6
Fulya 34349 Besiktas, Istanbul, Turkey

T..+90212 3714729
istanbul@sistrade.corﬁ\\

SISTRADE PARIS
Zone Orlytech Batiment 516
1 allée du commandant Mouchotte
Paray-Vieille Poste
91550 Paris - France
T.:+33(0) 173052219

paris@sistrade.com

SisTrade
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Software Consuiting, s.A
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